Bimetalovy odvadéc parniho kondenzatu
BOK G1/2 inox

Bimetalovy odvadéc¢ parniho kondenzatu BOK G1/2 inox je uréen pro automatické
odvadéni parniho kondenzatu ze zatizeni provozovanych vodni parou pro tlaky do
PN 32 a pro teploty do 350°C.

POPIS

Télo odvadéce tvofi valcové téleso z nerezové oceli (1.4308), do kterého je
zaSroubovan tepelny regulator s kulickovym ventilem a filtracnim sitkem. Tésnéni
kulickového ventilu a zatky jsou standardné médéna, dle pozadavku i nerezova.

FUNKCE

Kondenzat je pfivadén do expanzni ¢asti a pres filtr kulickového ventilu odtéka do
vytokové Casti odvadéce. ZvySenim teploty nad mez sytosti nebo proniknuti pary
do expanzni ¢asti md za ndsledek ohfati tepelného reguldtoru a uzavieni
kuli¢ckového ventilu.

MONTAZ

Odvadéc Ize montovat do jakékoliv polohy ve sméru Sipky na télese odvadéce,
vyznacujici smér proudéni. Pfed montazi zvlasté u nového potrubi doporucujeme
vyplavit nedistoty z privodniho potrubi, aby nedoslo k ucpani filtracniho sitka.

PRIPOJENI
Pro snadné pfipojeni odvadéce kondenzatu do potrubi je vstup i vystup opatren
vnitfnimi zavity G1/2“ (3/4“, 1“).

UDRZBA

BOK G1/2 inox nepotfebuje prakticky Zadnou udrzbu. Pouze pfi zhorseni Cinnosti odvadéde je nutné demontovat odvadéd,
vySroubovat zatku regulacniho otvoru a nasledné tepelny reguldtor, vyjmout filtracni sitko a vycistit. Pfred zpétnou montazi
dikladné odistit vnitfni i vnéjsi zavit, tésnici plochy, zkontrolovat tésnéni, je-li poskozené, vyménit za nové. Nasroubovat tepelny
reguldtor a dotahnout predepsanym momentem 80Nm. Nastavit pozadovanou polohu regula¢ni matice, zasroubovat zatku
regulacniho otvoru s tésnénim a dotdhnout momentem 30Nm.

REGULACE
Vysroubovéanim zatky regulacniho otvoru a otacenim regulaéni matice ve sméru znamének na télese (+ a —), Ize ménit pritok a
teplotu odchdzejiciho kondenzatu. Po nastaveni pozadované polohy regulacni matice je nutné ocistit tésnici plochy a zavity
regula¢niho otvoru i zatky, zkontrolovat tésnéni, je-li poskozené, vyménit za nové. Zatku zasroubovat a dotdahnout momentem
30 Nm. PL5
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Pratokowvy diagram BOK G1/2 inox
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Vyrobce: Zdedk Vincenc, Nova Ves u $tlé 161, 582 91 Sila nad Sazavou,
Tel: +420 604 231 051, e-mail: z.vincenc@seznamveay.armatury-vincenc.cz



